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METALIZACE

TRYSKANI SANACE

—

VYSOKOTLAKE CiSTEN



® na trhu od roku 1995

W zpocatku se firma specializovala na potapécskeé prace a postupné se rozrostla
o soucasnou nabidku praskového lakovani, mokrého lakovani, tryskani,
metalizaci a sanacni prace

W nasi klientelu tvori zakaznici v chemickém, energetickeém, strojnim, lodnim
a stavebnim primyslu







W 4500 m’aktivni plochy POPIS AREALU

® 10 min. k D8

® nové multifukncni haly

W vlastni prijezdova komunikace do arealu, Uprava pro prijezd nadrozmérného
nakladu

W rozSifeni a modernizace stavajiciho technologického vybaveni, moznost
zpracovani nadrozmeérnych konstrukci (60 tun)

¥ moznost urychleni zrani natérového systému — termoventilacni jednotky
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TRYSKACIi BOX NA NEKOVOVE ABRAZIVO

@ Rozmeéry boxu 15x6 x5 m
KORUND

® Vzhledem k navrzeni priichoziho systému hal, Ize prodlouzit délku tryskanych
Casti az na dvojnasobek délky boxu

W Délku Ize navysit az na 30m

w Celoplo$ny sbér abraziva, filtrace vzduchu miniméalné 25 000 m’/h
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TRYSKACI BOX NA KOVOVE ABRAZIVO

W Rozméry boxu 15x 6 x5 m N
OCELOVA DRT

¥ Vzhledem k navrzeni priichoziho systému hal, Ize prodlouzit délku tryskanych
casti az na dvojnasobek délky boxu

W Délku Ize navysit az na 30m

W Celoplo$ny sbér abraziva, filtrace vzduchu minimalné 25 000 m’/h

W Filtrace prizplsobena pro aplikace zarového nastriku (metalizace) dratem ZnAl
85/15
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TRYSKACIi BOX NA VYROBKY Z NEREZOVE OCELI

W Rozméry boxu 5,6 x 6 x5m
BALOTINA

¥ Specialni Uprava povrchu balotinou — mikrokulicky ze skla, keramiky, nerezu
®w Finalni dprava povrchu nerezovych ocelovych konstrukci - zmatovani, sjednoceni

W Ovladani tryskacich box( nejmoderngjsi technologii - systém rizeni PLC vSech
Casti technologie

¥ Vzdalena sprava PLC prostrednictvim internetu




»m
L

3 =
" —

3 : R
F :
- -
F p—

-, |

Wil

AN

(TR
1 | [’i{hl




W Rozmery lakovny: 60 x 30 m MOKRE LAKOVANI

W 2 mostové jeraby s nosnosti 10 t

w Teplota technologického vzduchu pri lakovani v rozmezi 15 — 18 °C, pri suseni
v rozmezi 20 - 40 °C

¥ Termoventilacni jednotky s rekuperaci tepla a prepinanim mezi rezimy pro
lakovani a suseni

® Moznost lakovani nadrozmérnych konstrukci (az do 60 tun)

POUZITI
W povrchova ochrana kovovych konstrukci, strojniho zafizeni, potrubi, vnéjsich a vnitfnich povrch nadrzi,
ocelovych hal, radiatord, diskd kol

1 il







VELKA PRASKOVA LAKOVNA

@ Rozmeéry velké praskové lakovny: 8,5 m (d) x 2,7 m (v) x 2,4 m (S)
¥ Nosnosnost dopravniku: 3,6 t
W Moderni technologie povrchoveé Upravy kovi

W V soucasné dobé mame v nabidce mimo odstinG RAL i specialni odstiny
metaliz, transparentnich laku, strukturnich povrchi, chromové odstiny a rizné
imitace povrch(

W Praskové barvy splnuji velmi prisna kritéria pro ochranu Zivotniho prostredi

¥ Nékteré typy praskovych barev maji certifikaty pro styk se suchymi potravinami a pitnou vodou

W Aplikujme praskoveé barvy do prostredi velkého korozniho zatizeni jako jsou napriklad C5 az CX
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® Rozméry malé praskové lakovny: 2,4 m (d) x 1,7 m (v) x 1,5 m (5) MALA PRAg KOVA LAKOVNA

¥ Nosnost dopravniku: 50 kg

W Praskové natérové hmoty se nanasi stfikanim v elektrostatickém poli

® Po naneseni praskové natérové hmoty nasleduje vypaleni vyrobku ve vypalovaci
peci

W Pri 180 - 200 °C dochazi k roztaveni, vytvrzeni a prilnuti prasku k povrchu vyrobku







V4 ry

ROVY NASTRIK

W Princip tlakového nastriku roztaveného kovu

METALIZACE
¥ Nanesena vrstva ma odlisné fyzikalni vlastnosti od plvodniho nastfikového
polotovaru — vetsi pérovitost a tvrdost

¥ Nanesena vrstva kovu plni funkci antikorozni, renovacni nebo dekorativni

Pouzité materialy:

Antikorozni: nerez, hlinik, zinek, slitina ZnAl 85/15 (Zinacor)

Renovachi: tvrdkovy odolné otéru: nerez, nerez-chrom-karbid, wolfram — bor karbid
Materialy pro okrasné nastriky: nikl, méd, zinek

POUZITI
¥ nasypky v kamenolomech, valce dopravnikd, lopatky turbin namahané abrazi, povrchy vrtnych souprav,
zuby rotacnich hlav rypadel, koncové brity dozer vnitrni stény rour a kolen vedeni abrazivnich latek
a raznych smési zpUsobujici otér, namahané casti cerpadel, aj.
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NATERY

POVRCHOVA OCHRANA,

¥ Nabizime vypracovani technologickych postupt natérovych systému pro VA OCHRAR
PROTIPOZARNI NATERY

nejriznéjsi korozni prostredi dle CSN EN 1SO 12944 s vyuzitim natérovych
hmot zahranicnich a ¢eskych dodavateld — HEMPEL, JOTUN, DERISOL, SIGMA,
AMERON, PPG, CARBOLINE, BALACOM a dalsi

W Soucasti dodavky natérovych systéemda je provadeéni prabézné kontroly aplikace
a klimatickych podminek vcetné protokol( z téchto kontrol

¥ PROTIPOZARNI NATERY
¥ HYDROFOBNI NATERY: prostiedky na pfirodni kameny
¥ VsSechny nase Cinnosti jsou kontrolovany certifikovanym koroznim technologem
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NATERY, RENOVACE CISTEREN

FTELERT S



NATERY, PROTIKOROZNi OCHRANA POTRUBI




ASS. P P
METALIZAGE = NATERY
167 1B2AST " T




VYSOKOTLAKE CISTENI VODNiIiM PAPRSKEM

PRACE S VYSOKOTLAKYMI VODNiMI AGREGATY - CISTiCi PRACE

W K cisténi a tryskani vodnim paprskem pouzivame nékolik pfistroji podle druhu
prace a pouzitych vykonu (az 2500 bar)

W Na bézné Cisténi pouzivame pristroj Karcher a Falch

¥ Technologie pro dokonalé odmasténi znecisténych ploch

W Odmastovaci a Cistici prace s detergenty

POUZITI
¥ odstranovani starych natér, pogumd, tmell, sanace betonovych ploch, mostl, kamennych a cihlovych zdi,
Cisténi podlah, omitek, fasad, stresnich krytin, cisténi letiStnich a silni¢nich ploch, cisténi provoznich nadrzi,
ploch, jimek, cCisténi vyménik, potrubi, strojq, Cisténi kanalizacnich siti







SANACE STAVEB

W Priprava povrchu pomoci suchého tryskani nebo vysokotlakého vodniho
paprsku —az do 2500 bar

¥ Cisténi technologii bezprainého tryskani — TORBO - snizeni pradnosti az o 95%

¥ Sanace povrchu betonovych konstrukci se provadi pomoci vybranych
sanacnich materialu

¥ Pouzivané druhy sanacnich materiald jsou v souladu s harmonizovanou evropskou
normou EN 1504




OPRAVY, REPASE VOZU
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RENOVACE VETERANU




OPRAVY, RENOVACE LODI
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OPRAVA POVRCHU LODI




VYROBA LODE




VYROBA LODE
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