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NA TRHU OD ROKU 1995

ZPOCATKU SE FIRMA SPECIALIZOVALA NA POTAPECSKE PRACE A POSTUPNE SE

ROZROSTLA O SOUCASNOU NABIDKU PRASKOVEHO LAKOVANI, MOKREHO LAKOVANI,

TRYSKANI, METALIZACI A SANACNI PRACE

NASI KLIENTELU TVORI ZAKAZNICI V CHEMICKEM, ENERGETICKEM, STROJNIM, LODNIM

A STAVEBNIM PRUMYSLU
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POPIS AREALU

4500 M2 AKTIVNI PLOCHY

10 MIN. K D8

NOVE MULTIFUKNCNI HALY

VLASTNI PRIJEZDOVA KOMUNIKACE DO AREALU, UPRAVA PRO PRUJEZD NADROZMERNEHO NAKLADU
ROZSIRENI A MODERNIZACE STAVAJICIHO TECHNOLOGICKEHO VYBAVENI, MOZNOST ZPRACOVANI
NADROZMERNYCH KONSTRUKCI (60 TUN)

MOZNOST URYCHLEN{ ZRAN{ NATEROVEHO SYSTEMU — TERMOVENTILACNI{ JEDNOTKY
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TRYSKANI

TRYSKACI BOX NA NEKOVOVE ABRAZIVO
KORUND

Rozméry boxu 15 x6 x 5 m
Vzhledem k navrzeni prichoziho systému hal, Ize prodlouzit délku tryskanych casti az na dvojnasobek délky boxu
Délku Ize navysit az na 30m

Celoplosny sbér abraziva, filtrace vzduchu minimalné 25 000 m3/h






TRYSKANI

TRYSKACI BOX NA KOVOVE ABRAZIVO

OCELOVA DRT

Rozméry boxu 15 x6 x 5 m

Vzhledem k navrzeni prichoziho systému hal, Ize prodlouzit délku tryskanych casti az na dvojnasobek délky boxu
Délku Ize navysit az na 30m

Celoplosny sbeér abraziva, filtrace vzduchu minimalné 25 000 m3/h

Filtrace prizpUsobena pro aplikace zarového nastriku (metalizace) dratem ZnAl 85/15
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TRYSKANI

TRYSKACI BOX NA VYROBKY Z NEREZOVE OCELI

BALOTINA

= Rozméry boxu 560 x6 x5m

= Specialni Uprava povrchu balotinou — mikrokulicky ze skla, keramiky, nerezu

= Finalni dprava povrchu nerezovych ocelovych konstrukci - zmatovani, sjednoceni

= Qvladani tryskacich box( nejmodernéjsi technologii - systém fizeni PLC vSech casti technologie

= Vzdalena sprava PLC prostrednictvim internetu




QT H
LT




MOKRE LAKOVANI

= Rozméry lakovny: 60 x 30 m

= 2 mostové jerfaby s nosnosti 10 t

= Teplota technologického vzduchu pfi lakovani v rozmezi 15 — 18 °C, pfi
suseni v rozmezi 20 - 40 °C

= Termoventilacni jednotky s rekuperaci tepla a prepinanim mezi rezimy
pro lakovani a suseni

= Moznost lakovani nadrozmérnych konstrukci (az do 60 tun)

povrchova  ochrana  kovovych

V 4

POUZITI

konstrukci, strojniho  zafrizeni,
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potrubi, vnéjsich a vnitrnich
povrchd nadrzi, ocelovych hal,

radiatorq, diskd kol







VELKA PRASKOVA LAKOVNA

Rozmeéry velké praskové lakovny: 8,5 m (d) x 2,7 m (v) x 2,4 m (5)

Nosnosnost dopravniku: 3,6 t

Moderni technologie povrchové Upravy kovu

V soucasné dobé mame v nabidce mimo odstinG RAL i specialni odstiny metaliz, transparentnich laku, strukturnich povrcha,
chromové odstiny a rizné imitace povrchd

Praskové barvy splnuji velmi prisna kritéria pro ochranu zivotniho prostredi

Neékteré typy praskovych barev maji certifikaty pro styk se suchymi potravinami a pitnou vodou

Aplikujme praskove barvy do prostredi velkého korozniho zatizeni jako jsou napriklad C5 az CX
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MALA PRASKOVA LAKOVNA

Rozméry malé praskové lakovny: 2,4 m (d) x 1,7 m (v) x 1,5 m (3)

Nosnost dopravniku: 50 kg

Praskové natéroveé hmoty se nanasi strikanim v elektrostatickém poli

Po naneseni praskové natérové hmoty nasleduje vypaleni vyrobku ve vypalovaci peci

Pri 180 — 200 °C dochazi k roztaveni, vytvrzeni a prilnuti prasku k povrchu vyrobku
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nasypky v kamenolomech

valce dopravnik(

lopatky turbin namahané abrazi

povrchy vrtnych souprav

zuby rotacnich hlav rypadel

koncové brity dozerd

vnitrni stény rour a kolen vedeniabrazivnich
latek a rGznych smési zpUsobujici otér

namahané casti Cerpadel, aj.

ZAROVY NASTRIK

METALIZACE

Princip tlakového nastfiku roztaveného kovu
Nanesena vrstva ma odlisné fyzikalni vlastnosti od plvodniho nastrikového
polotovaru — vetsi porovitost a tvrdost

Nanesena vrstva kovu plni funkci antikorozni, renovacni nebo dekorativni

Pouzité materialy:

Antikorozni: nerez, hlinik, zinek, slitina ZnAl 85/15 (Zinacor)
Renovacni: tvrdkovy odolné otéru: nerez, nerez-chrom-karbid, wolfram — bor
karbid

Materialy pro okrasné nastriky: nikl, méd, zinek






NATERY

POVRCHOVA OCHRANA, PROTIPOZARNI NATERY

Nabizime vypracovani technologickych postupl natérovych systéml
pro nejriiznéjéi korozni prostredi dle CSN EN ISO 12944 s vyuzitim
natérovych hmot zahranicnich a ceskych dodavateld — HEMPEL, JOTUN,
DERISOL, SIGMA, AMERON, PPG, CARBOLINE, BALACOM a dalsi
Soucasti dodavky natérovych systémi je provadéni priibézné kontroly
aplikace a klimatickych podminek vcetné protokoltl z téchto kontrol
PROTIPOZARNI NATERY

HYDROFOBNI NATERY: prostfedky na pfirodni kameny

Vsechny nase cinnosti jsou kontrolovany certifikovanym koroznim

technologem
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VYSOKOTLAKE CISTENI VODNIM PAPRSKEM

PRACE S VYSOKOTLAKYMI VODNIiMI AGREGATY - CISTiCi PRACE

K ¢iSténi a tryskani vodnim paprskem pouzivame nékolik pristroji podle druhu prace a pouzitych vykont (az 2500 bar)
Na bézné cisténi pouzivame pristroj Karcher a Falch
Technologie pro dokonalé odmasténi znecisténych ploch

Odmastovaci a Cistici prace s detergenty

= odstranovani starych natérd, poguma, tmeld
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= sanace betonovych ploch, mostd, kamennych a cihlovych zdi

= ciSteni podlah, omitek, fasad, stresnich krytin

A\ 4

cisténi letistnich a silnicnich ploch
= ciSténi provoznich nadrzi, ploch, jimek
= Cisténi vymeénika, potrubi, stroju

= cisténi kanalizacnich siti
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SANACE STAVEB

Priprava povrchu pomoci suchého tryskani nebo vysokotlakého
vodniho paprsku — az do 2500 bar

Cisténi technologii bezpra$ného tryskani — TORBO — snizeni pra$nosti
az 0 95%

Sanace povrchu betonovych konstrukci se provadi pomoci vybranych
sanacnich materiall

Pouzivané druhy sanacnich materialt jsou v souladu s harmonizovanou

evropskou normou EN 1504
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